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Le Groupe Spécialisé n°® 16 « Produits et procédés spéciaux pour la maconnerie »
de la Commission chargée de formuler les Avis Techniques a examiné, le 28 juin
2016 le procédé d’habillage de facade portant la dénomination commerciale
NOVIDIS PREMIX, exploité par la Société NOVIDIS. Il a formulé, sur ce procédeé,
I’Avis Technique ci-aprés. Cet Avis a été délivré pour les utilisations en France
Européenne. Cet Avis annule et remplace I’Avis Technique 16/09-592.

1. Définition succincte

1.1 Description succincte

Procédé d'hablllage de fagade constitué par des dalles en béton
fibré de 4 cm d’épaisseur minimum rapportées sur une paroi exis-
tante par lintermédialre d'attaches métalliques sans polochon,
mises en ceuvre conformément aux prescriptions du DTU 55.2
visant les « revétements muraux attachés en pierre mince ».

Le présent Avis ne vise pas les pattes de fixatlon qui relévent d’un
Avis Technique spécifique.

Ces dalles sont généralement posées aprés interposition d‘une
couche isolante disposée sur la parol extérieure du mur support.

Le procédé est utilisé pour la réalisation de I'ensemble des éléments
des parols : tableaux, voussures et modénature.

Caractéristiques générales :
e Longueur maximale : 1,4 m
e Surface maximale : 1,2 m?
o Epaisseur nominale minlmale : 2 40 mm
« Elancement inférieur ou égale & :
- 3 pour les dalles,
- 5 pour les modénatures.

1.2 Mise sur le marché

En application du réglement (UE) n°® 305/2011, le procédé NOVIDIS
PREMIX fait I'objet d'une déclaration de performances établie par le
fabricant sur la base de I'Evaluation Technique Européenne ETA-
15/0610.

1.3 Identification des éléments

Chaque élément est marqué manuellement selon le calepinage de la
facade a réallser.

2. AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepté

Hablllage de fagades de batiments courants : habltations, bureaux,
établissements scolaires, hospltallers, Industriels...

Les dalles sont rapportées sur des supports en béton, en magonne-
rie ou structure métallique, aveugles ou percés de baies, avec la
présence éventuelle d’'une couche d'un matériau isolant.

Le présent avis ne vise pas la fonction fermeture, qui doit étre
assurée soit par la structure porteuse solt par un complexe
d'étanchéité additionnel.

Appliqué sur des murs en béton, le procédé permet de réaliser des
murs de type III au sens du DTU 23.1, annexe « Guide pour le
choix des types de murs de fagade en fonction du site ».

Appliqué sur des murs en magonnerie de petits éléments, le procé-
dé permet de réaliser des murs de type II b au sens du DTU 20.1,
partie 3 « Guide pour le choix des types de murs de fagade en
fonction du site ».

Les murs supports en béton cellulaire autoclavé ne sont pas visés.
L'utilisation en zone sismique n’est pas visée dans le présent Avis.

2.2 Appréciation sur le procédé

2.21  Satisfaction aux lois et réglement en vigueur
et autres qualités d’aptitude a I'emploi

Stabilité

Le procédé ne participe pas & la structure résistante des bétiments.
Cette fonction incombe aux ouvrages qui le supportent. La stabilité
propre de I'habillage réallsé selon le procédé peut étre normalement
assurée par les dispositions de liaison prévues et calculées confor-
mément aux princlpes donnés au § 2.23 cl-apreés.

Résistance aux chocs

Les résultats expérimentaux disponibles permettent de valider une
utilisation pour toutes classes d’exposition selon la norme P 08-302

aux chocs extérieurs de conservation des performances pour des
plaques supposées facllement remplagables.

La relative difficulté de dépose et de repose rapide de ces plaques
nécessite toutefols des précautions en situation de rez-de-chaussée
non protégé.

Cet emploi est possible moyennant I'association du dispositif de
lialsons ponctuelles & un dispositif d'appuls sur le mur support
décrit au § 2.52 du Dossler Technique.

Sécurité incendie

o Le classement de réaction au feu du procédé conformément & EN
13501-1 est Al.

o Le procédé peut répondre a la définition du paragraphe 5.2 de
I'Instruction Technique n° 249 relatives aux fagades. Pour cela
des conditions complémentaires sur les isolants et des disposi-
tions de protection doivent &tre mises en ceuvre.

Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Elle peut &tre normalement assurée moyennant |'adaptation de la
manutention & la masse des éléments, qui peut &tre ici particulié-
rement élevée, et le respect de la réglementation du code du travall
en vigueur.

Isolation thermique

Elle résulte pour 'essentiel des caractéristiques de la couche iso-
lante Interposée entre la paroi support et I'habiliage. Moyennant le
cas échéant une adaptation de l|'épaisseur de cette couche, elle
permet de satisfalre a la réglementation applicable aux construc-
tions neuves. Le calcul du coefficlent de transmisslon global s'effec-
tue selon les régles Th-U, 3 partir des valeurs Up du coefficlent
moyen en partie courante, données par la formule :

U(W/mZ.K)=1;+0,015.n

——— R_l

UP
ou:
Up :tcoefﬂclent moyen en partie courante du mur avant revéte-
ment ;

Ri : résistance thermique de l'isolant donnée dans le certificat
ACERMI ou, a défaut, tirée des régles Th-U ;

n : nombre de pattes de fixations au m2

Isolement acoustique

L'étanchéité a lair n'étant pas réalisée au droit des dalles,
Iisolement contre les bruits de I'espace extérieur dépend essentiel-
lement de la masse de la paroi supportant les dalles et de la couche
d‘isolant qui la compléte.

Etanchéité a I’eau et a Vair

L'étanchéité a I'air incombe a la parol support. Dans le cas de mur
support en magonnerie de petits éléments, un soin particulier doit
avolr été apporté au remplissage des joints de mortier.

La présence d'une lame d'air ventilée, qui constitue une coupure de
caplllarité, améliore sensiblement la résistance de la fagade a la
pénétration des eaux de pluie.

2.3 Durabilité et entretien

La durabliité intrinséque des constituants et leur compatibilité
aménent & considérer la durabilité de ['habillage comme équiva-
lente & celle des ouvrages traditionnels attachés en plerre mince.
D'autre part, la durabllité du gros ceuvre est améliorée par la pré-
sence de ce revétement, notamment en cas d'Isolation thermique
associée.

2.31 Fabrication et contréles

Effectuée par la société La Pierre Dans Tous Ses Etats dans l'usine
de Fragoso, Barcelos au Portugal, la fabrication des dalles reléve de
techniques de moulage classiques pour des produits en béton ma-
nufacturé faisant I'objet d'un traitement de surface.

16/16-741



La fabrication des différents composants fait I'objet d'un contréle
Interne de fabrication systématique tel que défini dans le plan de
contréle associé a I'ETA-15/0610.

2.32 Mise en ceuvre

Le procédé peut étre mise en ceuvre sans difficulté particuliére par
des entreprises, moyennant une reconnaissance préalable du sup-
port, un calepinage des plaques et le respect des conditions de pose
(voir Cahier des Prescriptions Techniques). La mise en oceuvre est
effectuée par des entreprises de pose spéclalisées dans la pose des
revétements muraux attachés en pierre mince. Le Titulaire de I'Avis
leur fournit les plans et notices nécessaires ainsi que son assistance
technique au démarrage et en cours des travaux de pose.

2.4 Prescriptions Techniques

La conception et la mise en ceuvre du procédé dolvent étre dans
leur principe conformes aux prescriptions de la norme NF P 65-202-
1 référence DTU 55.2, précisées ou modifiées par les prescriptions
ci-apreés.

2.41 Prescriptions de fabrication

La Soclété NOVIDIS est tenue d’exercer un contrdle interne sur ses
fabrications alnsi que des contrdles externes périodiques tels que
défini dans le plan de contrble associé & I'ETA-15/0610 et d'en
reporter les résultats sur registres.

Un délai minimal de 7 jours doit étre respecté entre la fabrication et
la pose de chaque dalle.

2.42 Prescriptions de conception

Dimensionnement

Les dispositifs de fixation (4 attaches) sont a justifier au cas par
cas, dans le cadre de chaque chantier.

La résistance au vent des éléments est indiquée dans le Tableau 4
en annexe du Dossier technique.

Le dimensionnement du systéme NOVIDIS PREMIS vis a vis de
I'action du vent est réalisé en prenant les valeurs du tableau 4 et en
les comparant aux charges de vent pondérées.

L'attention est attirée sur le fait que certaines plaques peuvent
parfois dépasser largement les dimensions maximales définies dans
la norme NF P 65-202-1 référence DTU 55.2.

Dans tous les cas, le nombre d'attache est de quatre par plaque au
maximum.

L'élancement des est limité a :
o 3 pour les dalles
¢ 5 pour les modénatures

Fixation au support

Dans le cas de supports en magonnerle, les attaches dolvent étre
scellées.

Les métaux utilisés pour les attaches doivent étre Inoxydables dans
la masse.

Les chevilles de fixation doivent faire I'objet d’'un Agrément Tech-
nique Européen ou d’un Avis Technique favorable pour 'usage qui
en est fait dans le cadre de ce procédé.

Isolation thermique

Lisolation thermique est constituée d’éléments isolants manufactu-
rés visés par le DTU 55.2 (panneaux en laine minérale, rigides ou
semi rigides et non hydrophile). Les panneaux isolants doivent étre
posés jointif et plaqués contre le support, sans laisser de vide d‘air
entre celul-ci et lisolant. Il dolt &tre ménagé une lame d'air
d’épalsseur minimale de 2 cm entre la face extérieure de l'isolant et
la face intérieure des dalles NOVIDIS PREMIX.

Joints entre plaques

Afin que les attaches permettent la reprise des déformations au
droit de chaque plaque, ou lorsque les attaches fixent de fagon
indépendante les plaques de revétements, les joints entre plaques
doivent rester ouverts ou étre calfeutrés au mastic souple (a bas
module).

Dans tous les cas, le joint doit préserver le jeu au moins d’un coté
pour permettre les déformations différentielles entre le revétement
et le support.

2.43  Prescriptions de mise en ceuvre

L'entreprise de pose dolt s'assurer que les caractéristiques géomé-
triques et les tolérances des supports sont conformes a celles don-
nées dans le DTU 20.1 pour les supports en magonnerie et dans le
DTU 23.1 pour les supports en béton banché. Dans ce dernier cas,
la qualité du parement doit &tre au moins celle définie pour le
« parement soigné » dans le DTU 21.

Cette entreprise doit disposer :
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des plans de pose et de calepinage avec emplacement des joints
souples ;

des caractéristiques et emplacement des attaches ;
des détalls et prescriptions des dispositifs d’ancrage ;

des dispositifs d’accrochage au droit des points singuliers (angles,
joints souples, ...).

Lorsqu'll n'est pas prévu d'ossature intermédiaire, I'entreprise de
pose doit s'assurer que les caractéristiques géométriques et les
tolérances des supports pour I'épaisseur minimum et l'aplomb,
sont conformes aux normes en fonction du type de support:

Supports en magonnerie : la norme P 10-202 (NF DTU 20.1), ou
du Cahier n91833 du CSTB (cas de I'isolation par I'extérieur).

Supports en béton : la norme NF P 18-201 (NF DTU 21) et la
norme

e NF P 18-210 (DTU 23.1)
Supports en métal : la norme NF EN 1090-2.
Supports en Aluminium : les normes NF EN 1090-3.

L'entreprise de pose doit disposer du matériel nécessalre pour la
réallsation des trous pour la mise en place des plaques. Ces trous
doivent respecter les conditions sulvantes :

Les distances a l'angle des trous sont de L/4 pour L<60cm ; L/5
pour 60 cm < L < 100 cm ; L/6 pour L > 100cm ; avec une va-
leur minimale de 10 cm.

leur diamétre est compris entre 5,5 mm et 8 mm.

L'épaisseur de plaque restante entre le bord du trou et chacune
des deux faces est au moins de 10mm (& £1 prés).

Leur profondeur de percement est de 38 = 1 mm. IIs doivent étre
dépoussiérés aprés pergage. L'ergot doit avolr une pénétration
minimale de 25 mm dans le chant.

Pour la pose en rez-de-chaussée non protégé, les dalles sont
renforcées a l'aide de 5 pattes de renfort, constitués de plats inox
circulaire garni de caoutchouc, venant en appul au dos de la
pierre.

Les trous recevant les ergots fixes doivent étre remplis d’un
prodult de scellement qui assure le blocage de l'ergot. Le reflux
de produit de calage doit impérativement étre éliminé du joint.

Lorsqu’il n‘est pas possible de placer les attaches dans le chant
des dalles, la fixation des plaques peut se falre par attaches « en
culotte » placées au dos des plaques (sauf en sous-face).
L'inclinaison de I'attache est comprise entre 450 et 60° par rap-
port au plan de la plaque. La distance des trous au périmétre de
la plague doit &tre comprise entre 10 cm et 15 cm.



Conclusions

Appréciation globale

L'utilisation du procédé dans le domaine d‘emplol visé est
appréciée favorablement.

Validité

Jusqu’au 30 septembre 2022.

Pour le Groupe Spécialisé n°® 16
Le Président

N. SURPASZEK

3. Remarques complémentaires
du Groupe Spécialisé

Bien que la mise en ceuvre du procédé NOVIDIS PREMIX ne différe
pas dans son principe de celle décrite dans le DTU 55.2 « Revéte-
ments muraux attachés en pierre mince » auquel il est directement
falt référence dans I'Avis, le caractére non traditionnel du procédé
tient essentiellement & F'utilisation de dalles minces en béton spécial
dit "NOVIDIS PREMIX" pour lesquelles il n‘existe pas de norme de
produit.

Une autre particularité du procédé réside dans le poids élevé que
présentent les dalles les plus grandes, qui Implique la mise en
ceuvre de précautions particulléres de montage dans le cadre de la
législation en vigueur, et qui justifie le maintien a 1,20 m2 des
valeurs de surfaces unitaires maximales admises.

Pour un emploi a rez-de-chaussée en bordure de voie circulable, |l
est précisé que I'habillage mettant en ceuvre ces dalles peut pré-
senter une résistance convenable moyennant |'association du dispo-
sitif de liaisons ponctuelles & un dispositif d’appul sur le mur
support.

Il est également rappelé que le présent avis ne porte que sur
I’habillage des murs et non pas sur le systéme de fixation des dalles
qui reléve d'une évaluation technique spécifique. Le présent avis ne
vise pas non plus la fonction fermeture qui doit étre assurée soit
par la structure porteuse, soit par un complexe d’étanchéité addi-
tionnel.

Le Rapporteur du Groupe Spécialisé
n° 16
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Dossier Technique
établi par le demandeur

A. Description

1. Destination et principe

Le procédé NOVIDIS est constitué de dalles et de modénatures
moulées en béton fibré (liant hydraulique, agrégats et fibre de
polypropyléne), destinées a I'habillage des fagades de batiments
neufs ou existants dont I'usage peut &tre : bureau, habitation,
batiment public, Industriel, etc. Les dalles finles ont une épais-
seur minimum de 4 cm au droit des fixations.

La face extérieure de ces modénatures ou dalles peut avoir
différents aspects par traitement du fond de moule : aspect
plerre naturelle, aspect bouchardé, aspect sablé, selon FD
CEN/TR 15739.

Chaque dalle ou modénature est fixée a la structure porteuse
selon les prescriptions de la norme frangaise NF P 65-202-1
référence DTU 55.2 pour les revétements en pierre mince.

La structure porteuse peut étre en béton ou en magonnerie de
blocs pleins ou creux. Entre cette structure porteuse et les dalles
NOVIDIS PREMIX il peut étre interposé un matériau isolant.

Les dalles finies ont une épaisseur minimum de 4 cm ; la plus
grande dimension est 1,40 m et la surface d'une dalle est limitée
3 1,2 m2 lorsqu'elles sont fixées mécaniquement au support.

Les modénatures finies ont une épaisseur minimum de 4 ¢cm ; la
plus grande dimension est 3,00 m et la surface développée d'une
modénature est limitée 8 3 m2 lorsqu'elle est fixée mécanique-
ment au support. Pour des raisons purement mécaniques, ces
dimensions extrémes sont réservées 3 des habillages verticaux
type fut de colonnes, pilastres etc...

2. Matériaux

2.1 Matiéres premiéres

Premix NOVIDIS PREMIX NEUTRO a base de :

e Ciment : CEMI 52.5 R et 32.5 R blanc (NF EN 197-1).

¢ Oxyde de fer.

¢ Adjuvant : Plastifiant, hydrofuge, désaérateurs, fluidifiant
Fibres polypropyléne

Agrégats: calcaire inférieur ou égal & 3,5 mm

2.2 Conditionnement

Agrégats: calcaire Inférieur ou égal a 3,5 mm
Premix : stockage en sac 30 kg.

Fibres: pré-pesées, stockage en sachets plastiques.
Pigments: pré-pesés, stockage en sacs papiers,

2.3 Composition béton
Composttion type :

o Granulats: 1350kg

o Ciment blanc : 600 kg

o Fibres polypropylene : 2,60 kg

o Eau: 2301

e Adjuvant:1,5+0,5%

La composition retenue comme échantillon de référence sera
Identifié par un numéro définissant le mélange béton ainsl que le
traltement de surface du béton durcl.

2.4 Fixations
2.41 Principe

Application des mémes dispositions que celles prévues dans la
norme francaise NF P 65-202 référence DTU 55.2 pour les revé-
tements en pierre mince (ergot de diametre 5 mm).

Les fixations permettent un réglage en longueur en fonction du
vide & prévoir entre le support porteur et les dalies ou modéna-
tures de NOVIDIS PREMIX. Les ergots sont positionnés dans le
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chant des dalles ou modénatures, solt dans le joint vertical, solt
dans le joint horizontal (cf. Figure 1)

2.42 Types

Avec des pattes en métal inoxydable scellées dans le support
porteur.

Avec des fixations mécaniques réglables, en acier inoxydable,
adaptées aux diverses natures du support (Béton, briques,
etc...).

2.43 Joints

Les fixations dolvent permettre la reprise des déformations au
drolt de chaque dalle ou modénature ce qui permet de considérer
les joints autour de chaque dalle ou modénature comme autant
de joints de fractionnement.

Ces joints sont soit laissés vides, solt calfeutrés & l'aide d'un
mastic pateux polyuréthanne ou silicone spécial plerre.

La largeur du joint entre dalles ne dolt pas &tre inférieure a 6
mm. La largeur libre restante au drolt d'une attache non engra-
vée ne doit pas étre Inférieure & 3 mm.

2.5 Type d’éléments
2.51 Plaques

Plaques d’épaisseur minimale 4 cm, d’élancement maximal 3, de
surface maximale 1,2 m2, de longueur maximale 1,4 m.

Ces plaques sont fixées au moyen de 4 attaches telles que dé-
crites au 2.41.

2.52 Plaques standards renforcées

Plagues d'épaisseur minimale 4 cm, d’élancement maximal 3, de
surface maximale 1,2 m2, de : longueur maximale 1,4 m.

Ces plaques sont : fixées au moyen de 4 attaches telles que
décrites au 2.41.

Ces plaques standards sont renforcées & l'aide de 5 pattes de
renfort, constitués de plats inox circulaire garni de caoutchouc de
8 mm d’ épaisseur, d'une surface de 38 cm?2, monté sur un
Omega (cf. Figure 2)). Elles permettant de fixer ce renfort au
support et de venir en appui au dos de la pierre.

Ces pattes de renfort sont positionnées de la fagon suivante (cf.
Figure 6):

e 1 au milleu de chacune des arrétes

¢ 1 au milleu de la plaque

Ces plaques standards renforcées sont uniguement utilisées pour
les soubassements et les zones exposées aux chocs.

2.53 Modénatures

Les modénatures finies ont une épaisseur minimum de 4 cm ;
I’élancement est limité & 5, la plus grande dimension est 3,00 m
et la surface développée d'une modénature est limitée &8 3 m2
lorsqu'elle est fixée mécaniquement au support. Pour des raisons
purement mécaniques, ces dimensions extrémes sont réservées
a des habillages verticaux type fut de colonnes, pilastres etc...

3. Etudes

3.1 Dimensionnement

Les dalles ont une surface limitée & 1,2 m2 et la plus grande
dimension n'excédera pas 1,4 m.

Les modénatures finies ont une la surface développée limitée a
3 m2 et la plus grande dimension est 3,00 m.

3.2 Plans

La premiére étape de I'étude consiste en I'exécution des plans de
calepinage des facades. Ces plans s'insplrent des plans d'archi-
tecte qui fixent généralement le tramage principal.

Ces plans s'accompagnent de coupes verticales et horlzontales et
de plans de détails permettant de définir :

o les tableaux et voussures,
¢ les détails des angles,



+ les chants des dalles et modénatures,
¢ le vide entre le gros ceuvre et les éléments NOVIDIS PREMIX,
o les caractéristiques de I'isolant, etc....

Toutes les mises au point sont faites 3 ce stade de I'étude selon
les prescriptions de la norme frangaise NFP 65-202-1 (DTU
55.2.).

Dans un deuxléme temps, chaque dalle ou modénature falt
I'objet d'un plan d'exécution précisant son format ainsi que le
traitement des surfaces, le nombre d'éléments & réaliser et leur
couleur.

4. Fabrication

4.1 Site

Les dalles sont fabriquées a I'usine de la société :

La Pierre Dans Tous Ses Etats Lda
Rue da Ponte Lotes 11, 12 e 13
4905-108 Fragoso, Barcelos, Portugal

4.2 Procédé NOVIDIS phases

La fabrication du procédé NOVIDIS PREMIX se décompose en
trols phases.

Chaque poste principal de travail est tenu par un ouvrier spécia-
lisé qui contrdle la qualité du travail exécuté.

Phase 1 : fabrication des moules :

Tous les dossiers de fabrication de moules sont étudiés avec le
chef de projet avant de démarrer la fabrication du moule.

Pour chaque moule, une fiche de moulage est remplie avec le
nom du projet, la date et la référence de la fiche de fabrication.

Sur chaque moule est inscrite la référence de {‘élément a fabri-
quer.

Avant la livraison du moule au moulage, les contréles sulvants
sont systématiquement effectués :

» Equerrage

o Conformité des dimensions

o Planéité

Phase 2 : moulage :

Chaque mouleur dolt tenir a jour quotidiennement :

¢ La fiche de moulage

o La référence calepinage

¢ La quantité moulée chaque jour avec la date de moulage.
¢ Sur chaque élément moulé sera marqué :

o La référence calepinage

* Le responsable des méthodes effectue régulierement des tests
qualité visuels

Phase 3 : Démoulage :

La planéité de chaque élément moulé est visuellement et systé-
matiquement vérifiée ainsi que la correspondance de sa finition
par rapport & celle définie dans la fiche de fabrication.

Tout élément présentant un ou plusieurs défauts est automati-
quement jeté et enregistré sur la fiche de rebus pour qu'il puisse
&tre remoulée le jour méme.

Aprés démoulage, chaque moule est soigneusement contrdlé
pour &tre, le cas échéant, renvoyé a l'atelier de menuiserie pour
réparation.

A la fin d’une sérle de moulage, le moule est renvoyé en menui-
serie pour étre détruit ou stocké.

Pour les ensembles composés de plusieurs modénatures com-
plexes, un assemblage test est fait en atelier avant d'envoyer les
éléments sur le chantier.

4,21 Réalisation du béton frais

« Dosage pondéral des agrégats et du premix, suivant la compo-
sition de I'échantilion retenue,

e Déversement par I'Intermédialre d'un skip dans un malaxeur
horizonta! de capacité 600 litres.

¢ Introduction manuelle des fibres et éventuellement des pig-
ments dosés et ensachés par chacun des fournisseurs.

« Incorporation de I'eau et malaxage.

» Acheminement du béton frais sur le poste de moulage sur bac
chariot.

4.22 Durcissement et démoulage

Aprés bétonnage chaque moule est lalssé au repos pour durcis-
sement pendant 24 heures.

La température minimum doit étre comprise entre 12°C et 30°C.

Les éléments moulés sont ensuite démoulés puis posés vertica-
lement sur la tranche sans contacts entre eux pour un séchage
homogeéne.

La résistance & la compression du béton est alors d'au moins
20 MPa.

4.3 Marquage

Les contrles ou les dispositions prises par le tltulaire pour
s’assurer de la constance de qualité des composants princlpaux
sont listés dans le plan de contréle associé a I'ETA-15/0610.
Dans le cadre du marquage CE associé, le procédé NOVIDIS
PREMIX fait I'objet d'un suivi de niveau 2+.

La référence de I'élément ainsi que la date de démoulage sont
systématiquement inscrites & I'encre indélébile sur le chant
supérieur de I'édlément moulé palettisée verticalement.

De plus une nomenclature des éléments constituant cette palette
est jointe & chaque palette.

4.4 Stockage et conditionnement

Mise en palette & dosseret (empilage vertical) avec cales polysty-
réne Interposées entre chaque dalle (e=8 mm) afin de faciliter la
clrculation de l'air.

Cerclage de I'ensemble.

Mise sous housse polyane de chaque palette au moment de la
livraison.

5. Contrdles

5.1 Béton

Les essals de contrdle sur prodult fini sont réalisés 1 fois tous les
5 jours de production :

+ Résistance en flexion : Résistance moyenne 2 8,5 MPa aprés
28 jours

o Résistance en compression : Résistance en compressionz 32
MPa

¢ Denslté sur produit durcl : 1,8 - 2,2 g/cm3

5.2 Dalles et modénatures

Un contrdle visuel est systématiquement réalisé par les respon-
sables des différents postes de travall pour les contrdles sui-
vants:

s Longueur, largeur, épaisseur.
o Qualité de la finition
¢ Quallté générale du parement.

6. Mise en czuvre

6.1 Mise en ccuvre

La mise en ceuvre est effectuée soit par la société NOVIDIS, soit
par des entreprises de pose spécialisées dans la mise en ceuvre
des revétements muraux attachés en pierre mince. Dans tous les
cas la société NOVIDIS assure une assistance technique et four-
nit:

+ Une sérle des plans de pose (calepinages).

e Les plans de détalls permettant de définir les accessolres de
pose.

» Une notice de pose précisant que seules les régles prévues a
la norme francaise NF P 65-202-1 (DTU 55.2) sont applicables.

Avant le démarrage de |a pose, les supports porteurs sont récep-
tionnés, un relevé des niveaux et des nus de fagades est fait
pour s'assurer de la compatibilité entre les tolérances d'exécution
du gros ceuvre et le réglage des fixations.

Le déchargement des palettes sur chantier est réalisé par l'en-
treprise de pose, elles sont stockées sur une aire propre et
plane. Si le stockage sur chantier s'étale dans le temps, les
housses polyane doivent étre retirées afin que le béton des
dalles et modénatures pulsse « respirer ».

Le pergage des chants des dalles et des modénatures destinées a
la fixation de ces derniéres est réalisé sur chantier a l'aide de
gabarits.
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Les dalles et les modénatures sont montées sur les échafaudages
avec des moyens de levage du type « Chévre & Palan », puls
mises en place manuellement sur la fagade a 1,2 ou 3 personnes
sulvant le poids unitaire de la dalle.

La société NOVIDIS dispose d‘un protocole de levage.

6.2 Réparations

Lorsque des épaufrures interviennent soit pendant le transport
soit au cours de la mise en ceuvre des dalles et des modénatures
Il est possible de procéder a des réparations. Toutes dalles ou
modénatures fissurées dolvent étre remplacées.

Les petites épaufrures sont simplement mastiquées puis pati-
nées. Les éclats plus importants sont repris au mortier de résine
(mélange préparé par le laboratoire de I'usine) aprés dépoussié-
rage.

6.3 Isolant

Les panneaux ou les éléments isolants doivent étre posés jointifs
et plaqués contre le support sans laisser de vide d‘air entre celui-
cl et l'isolant.

Pour les panneaux de laine minérale, il faut prévoir au minimum
deux fixatlons par panneau, dont au moins une est traversante
s'il s'agit de chevilles-étoiles, et une densité minimale de deux
fixations par métre carré.

Fixation des isolants au niveau des points singuliers : la densité
des fixatlons est augmentée, de méme que pour les bétiments
de hauteur supérieure a 40 m.

En sites exposés et dans les zones d’action locales du vent telle
que décrites par les régles NF EN 1991-1-4 Actions du vent, le
nombre de fixations sera porté 3 quatre par panneau ou plague.

6.4 Conditions particuliéres de mise en

ceuvre dans le cadre de I'IT 249

Lorsque !|'Instruction Technique n° 249 relative aux fagades est
applicable, I'emploi de ce procédé implique I'emploi d'isolants au
moins classés A2-s3, d0 sans limite d'épaisseur.

Des dispositions visant a limiter la propagation du feu par les
facades dolvent étre mises-en (Euvre: la lame d'air doit étre
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recoupée tous les deux niveaux par une bavette continue en téle
d'acler galvanisé ou inox de 15/10 mm d'épaisseur, fixée sur le
support magonné par chevillage au pas de 1 m ;

Pour les réparations et rebouchages : un mortier bi-composant &
base de liant naturel et de résine destiné a limiter, ragréer ou
réparer les pierres de taille {(encadrements de portes et de fe-
nétres, bandeaux, corniches, cheminées) peut &tre utilisé (mor-
tier & base de liant naturel et de poudre de pierre a prise rapide
et forte adhérence).

Comme évoque précédemment, la conception et la mise en
ceuvre du procédé sont conformes aux prescriptions de la norme
NF P 65-202-1 référence DTU 55.2 et peuvent &tre modifiées
ponctuellement, dans la mesure ol le principe de mise en ceuvre
pourra étre justifie par le calcul (inserts, structure secondaire
réalisée dans un matériau autre que | inox, ferraillage...) au cas
par cas.

B. Résultats
expérimentaux

Essals de résistance a l'arrachement des attaches - Rapport n°
LMC-160111_AC_b de |'Université de Minho en date du 22 mars
2016

Essais de résistance en compression - Rapport n° LMC-
160111_AC de V'Université de Minho en date du 21 janvier 2016
Essais de résistance en flexion — Rapport n® LMC-151215_AC de
I'Université de Minho en date de janvier 2016

Essals de résistance aux chocs - Rapport n® LMC.1606/P1601 de
I'Université de Minho en date de juin 2016

C. Références

La soclété NOVIDIS réalise couramment des fagades habillées de
parements moulés en NOVIDIS Premix dans le monde entler.

Le tonnage total d’éléments de modénatures et de dalles mou-
lées en NOVIDIS Premix et NOVIDIS Premix NFP est de i'ordre
de 8000 tonnes au cours des 5 derniéres années.



Figures et tableaux du Dossier Technique

Tableau 1 : Résistance aux attaches obtenues sur le NOVIDIS Premix selon Ia méthode d’essai de la norme EN 13364

épr o:: ette Résistance aux attaches (N)

1 1442

2 1486

3 1462

4 1499

5 1384

6 1258

7 1491

8 1399

9 1376

10 1325

11 1227

12 1406

13 1446

14 1317

15 1570

16 1208

17 1349

18 1365

19 1378

20 1304

21 1338

22 1199

23 1493

24 1390

25 1373

26 1328

27 1293

28 1285

29 1555

30 1143

31 1293

32 1285
Moyenne 1364
Résistance caractéristique 1185

(distribution log- normale)

Tableau 2 : Résistance en flexion sous charge centrée sur le NOVIDIS Premix selon la méthode d’essai de Ia norme EN 12372

Détermination de la résistance en flexion sous charge centrée :

N° éprouvette

Résistance en flexion (MPa)

1 9,1
2 7
3 8,9
4 9,6
S 7,7
Moyenne 8,5
Résistance caractéristique 6,2

Tableau 3 : Résistance en compression sur le NOVIDIS Premix selon la méthode d‘essai de Ia norme EN 1926

N° éprouvette Résist en p lon (MPa)

1 27,14

2 34,48

3 29,64

4 34,61

5 34,04

6 27,80

7 27,92

8 35,83

9 33,73
Moyenne 31,69
Résistance caractéristique 24.7
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Tableau 4 : résistance au vent

Surface de V'élément (en m2) Résistance au vent (en Pa)
S<1,2m? < 1425 Pa
$S<1,1m2 < 1555 Pa
S<1,0m2 < 1710 Pa
S<09m2 < 1900 Pa
S=<0,8m2 < 2138 Pa
S<0,7m2 < 2443 Pa
S <0,6 m2 < 2850 Pa
S<0,5m2 < 3420 Pa
S < 0,4 m2 <4275 Pa

Tableau 5 : Tableau résistance aux chocs des plaques renforcée telles que décrites au § 2.52 du DTed

Type d’élément Type de chocs Energie Résultats
Chocs de corps durs 3 Joules Pas de désordre
P:q:e renforcée 10 Joules Pas de désordre
h ipti
(2 sz)escr ption § 60 Joules Pas de désordre
1 Chocs de corps mou
400 Joules Pas de désordre

Figure 1 : Patte de fixation standard
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Figure 3 : Détails de pose
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Figure 5 : renforcement des plaques mise en ceuvre en zones exposées aux chocs
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Ergol Sx67mm

Figure 6 : Fixation des corniches

Figure 7 : Liaison avec une menuiserie
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